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PHASE A - Test d'une politique de Wilson

Ventes PF1§] 101 96 103 95 104 93 103 100
Ventes PF2 51 46 51 54 47 49 50 52
Conso | Conso Délai Taux Cout Cout Q* Stock
hebdo | annuelle financier | unitaire [lancement sécurité
PF1 100 4800 1 20% 30 40 252,98 300
PF2 50 2400 1 20% 60 40 126,49 300
SO1 150 7200 1 20% 14 40 453,56 300
S02 100 4800 2 20% 20 40 309,84 300
Cco1 200 9600 1 20% 5 20 619,68 300
CcO2 150 7200 2 20% 5 20 536,66 300
Cco3 150 7200 1 20% 5 20 536,66 300
MP1 50 2400 1 20% 20 20 154,92 300
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- Taux de service client E = Panneau daffichage de ['usine
Produit fini PF1
1| als|als|elr]a]o]n NOTE A L'ENSEMBLE DU PERSONNEL DE L'ENTREPRISE
Commandes 95 | 122 158 205 195 192 195 205 | 195 191
Livraisons 95 122 146 0 0 (1] (] 0 0 (1] . A ; .
Retards y 0 12 205 195 192 195 205 195 191 Auterme de ‘_IIJ semaines e gestlon\(leplorahle un certain
Taassaicr T w0 92 0 0 00 0 o o ||| iowbredechmterisnme epuseralconcronce Los
Produit fini PF2 lancée nous devrons bientét déposer le bilan.
tl2]slafs]alr[a]s]m Amon avis seul un changement radical dans nos méthodes de
Commandes 45 55 66 T2 TR B TR T2 | 60 61 gestion pourrait nous permettre de conserver les clients décus.
Livraisons 4535 U ] ] L] U ] ] L]
Retards 0 20 66 T2 73 81 T8 T2 69 &l Je compte sur vous tous pour mener a bien ce changement.
[Tauxdeservice | 100 64 0 0 | 0 0 0 0 | 0 0 I
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PHASE C - Test d'une politique MRP
Etat de la demande pour la phase C
| -10 9| -8 -7 -6 -5 -4 -3
Prévisions P 100 100 100 100 100 100 100 100
Ventes PF1 101 96 103 95 104 93 103 100
Erreurs de pi -1 4 -3 5 -4 7 -3 0
-10 -9 -8 -7 -6 -5 -4 -3
Prévisions P 50 50 50 50 50 50 50 50
Ventes PF2 51 46 51 54 47 49 50 52
Erreurs de pi -1 4 -1 -4 3 1 0 -2
Données techniques de la phase C
[Article Lot Délai Fab/Ach |Rebut |Colt Article Lot
[PF1 250 1|F 3% 30 PF1 250
PF2 125 1|F 5% 62 PF2 125
SO1 450 1|F 4% 14 SO1 450
S02 300 2| 1% 19 SO2 300
CO1 600 1A 0% 5 Co1 600
CO2 500 2|A 0% 5 CO2 500
CO3 500 1A 0% 5 CO3 500
MP1 150 1A 4% 20 MP1 150
. Etat des stocks et des en-cours @
Stock En-cours Retard NOTE A L'ENSEMBLE DU PERSONNEL DE L'ENTREPRISE
article | stock | | Aricle | sem.1 | sem.2 | | Artice | Retara | rexiEnat o <ot encouradeante. La
PF1 550 PF1 PF1 confiance retrouvée de nos clients envers notre entreprise
PF2 160 PF2 PF2 permet d’ i plus serei notre avenir.
S01 210 S0 450 e suis persuadé que nous pouvons abaisser nos coiits.
502 150 502 Historique dn lravai;l sur Ieds tgn:m§ de ghange_me:l de série puulr‘rtail
cot_| m cot Eniralied lie bmieas Munbeat sostochs,
co? 300 €02 500 M
Co3 660 Co3 = "
MP1 150 MP1 150 ; : LeDirecteur
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